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ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕННОЙ ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ

            Фирма «Ланстрой»

     242700, Россия, Брянская обл., г. Жуковка, ул. Дзержинского, д. 1А,  ОГРН 1038600400838.       ИНН/КПП  8607008990 /     324301001, р/с 40702810769100000012, г.Брянск, Брянский РФ ОАО «Россельхозбанк». 241007, г.Брянск, ул. Бежицкая, 1/5 БИК 041501747.  ИНН 7725114488. к/с 30101810500000000747 в ГРКЦ ГУ Банка России по Брянской  области
Тел. 8(4832) 92-67-99;       +7(961)105 6273;        E-mail: : LANSTROi.50@MAIL.RU; lanstroy@hotmail.com

 Исх №   б\№







                              20 июля 2012 г
Краткое описание предлагаемого к реализации (финансированию) проекта:

1.1. Инициатор проекта: ООО «Ланстрой», 242700, РФ, Брянская область , г.Жуковка, ул Дзержинского, 1А, ОГРН 1038600400838, ИНН 8607008990,  КПП 324301001, 
 ПРИЛОЖЕНИЯ:

- копия Устава;

- копия свидетельства о присвоении ИНН;

- копия свидетельства о внесении записи в реестр регистрации юр. лиц;

- копия справки из управления статистики о присвоении кодов;

- копия справки налогового органа об отсутствии задолженности по налогам и сборам на момент подачи заявки на финансирование;

1.2. Руководители проекта: Коломий Вячеслав Михайлович, генеральный  директор и учредитель (100%) ООО «Ланстрой»,  ИНН 860790546559, E-mail: lansroi.50@mail.ru, lanstroy@hotmail.com  тел.+7(961)105 6273.

Усманов Анвар Хазиисламович, ИНН 165701727531, E-mail: delfin53@mail.ru, тел.+7(951)064 8792
1.3. Исполнители проекта: ООО «Ланстрой» г. Жуковка, Брянская обл. 

1.4. Соисполнители проекта: Компания NJXYT Co.Ltd –BAZALTPROM (поставка технологии по производству утеплителей, линии по производству сендвич-панелей;  Компания Basalt Fiber & Composite Materials (поставка технологии по производству непрерывной нити);  ООО «Стройком» (поставка здания главного производственного корпуса, здания АБК); Компания ZEPPELIN CAT (поставка газопоршневых установок  Caterpilar G3508 для производства собственной электроенергии); ОАО «Брянскоблгаз» (проектирование и строительство подводящего газопровода с ГРУ); Институт «Брянск Агропром Проект» (общее проектирование)

1.5. Фирма-Заявитель на кредитование инновационного проекта: ООО «Ланстрой», ОГРН 1038600400838, ИНН 8607008990, генеральный  директор Коломий Вячеслав Михайлович.

2. Описание инновационного проекта:

2.1. Наименование проекта: Завод по производству теплоизоляционных материалов из вулканических базальтовых пород в городе  Дятьково Брянской области.

 Подобный подход имеет следующие положительные стороны:

- максимальное географическое приближение производителя к потребителю, соответственно существенное снижение стоимости теплоизоляционных изделий за счет снижения транспортных расходов, которые достигают до 45% от себестоимости готовой продукции;

- минимальные затраты для отправки готовой продукции на объекты строительства в Липецкую, Курскую, Белгородскую, Ростовскую, Волгоградскую, Саратовскую , Тамбовскую, Смоленскую, Калужскую области, республику Беларусь, республику Украина;

- создание рабочих мест в неиндустриальных городах Брянской области;

- наличие единой обучающей, лабораторной и ремонтной базы;

- оперативное управление пакетом заказов.
- предложенный  Администрацией области и района участок земли в количестве 10 га с удобной инфраструктурой – наличие на границе участка  железной дороги, автомобильной дороги , газопровода среднего давления, электроэнергии. 
2.2. Краткое описание схемы работы завода:

Автоматическая система управления технологическим процессом (АСУ ТП), реализованная при строительстве завода по производству теплоизоляционных изделий в  г. Казань, при наличии электронных ключей доступа, позволяет через Интернет осуществлять следующие действия:

- вести мониторинг состояния всех систем, узлов и агрегатов, задействованных в технологическом процессе с одновременной записью событий на три независимых носителя в режиме «on line»;

- получать уведомления о подходе контролируемых параметров к критическим точкам для принятия решения в режиме «on line»;

- дистанционно вмешаться в действия оператора, если его действия/бездействие может нанести ущерб или привести к аварии в режиме «on line»;

- получать информацию о запасах сырья и расходных материалов, о количестве потребленных энергоносителей, о переданных на склад готовых изделиях по номенклатуре - с точностью до 1 изделия;

- оперативно управлять пакетом заказов за счет перераспределения заданий на смену отдельно взятого модуля, как по сортаменту (плотность и размеры), так и по исполнению (прошитые, на фольге, на стеклохолсте, армированные).

Таким образом, кустовая система за счет внутреннего перераспределения ресурсов проявляет себя как безопасная, гибкая и адаптивная к требованиям потребителя система с минимальным временем исполнения заказа.

Централизованная система закупок и распределения энергоносителей, сырья и расходных материалов позволяет более эффективно управлять финансовыми средствами, полученными от реализации готовой продукции.

2.3. Назначение модуля и краткое описание технологического процесса:

Модуль средней мощности для производства теплоизоляционных изделий из расплавов вулканических пород  предназначен для выпуска прошивных матов и плит гофрированной структуры.

Прошивные маты (аналог URSA): длина от 1000 до 10 000 мм, ширина 1000 мм, толщина от 50 до 150 мм; плотность от 35 кг/м3 до 120 кг/м3, гофрированной структуры. При необходимости кэшированные стеклотканью, алюминиевой фольгой либо металлической сеткой.

Применяются в качестве тепло/хладоизоляции трубопроводов, кабельных отсеков и каналов, заполнителя переборок (огневой рубеж) на судах всех типов и назначений (корабли, самолеты, ракетная техника), строительной теплоизоляции несущих стен, перегородок, потолков и перекрытий в т. ч. жилых и общественных зданий, изоляции печей, котлов, сушилок, криогенных установок и других агрегатов работающих в интервале температур от - 190˚С до + 1150˚С.

Плиты (аналог ROCKWOOL):  длина от 1000 до 1200 мм, ширина 500 мм, толщина от 50 до 100 мм; плотность от 40 кг/м3 до 175 кг/м3, гофрированной структуры, при необходимости, кэшированные стеклотканью либо алюминиевой фольгой, армированные штукатурной сеткой 

Применяются в качестве тепло/хладоизоляции несущих и не несущих стен, перегородок, потолков и перекрытий в т. ч. жилых и общественных зданий, фасадного утеплителя для вентилируемых фасадов, наполнителя сэндвич-панелей, легкой футеровки котлов, сушилок и других агрегатов работающих в интервале температур от - 100˚С до + 1000˚С при применении оригинального связующего состава. При применении в качестве связующего состава фенолформальдегидных смол интервал рабочих температур составляет от - 60˚С до + 370˚С.

Гофрированная структура всех типов изделий позволяет увеличить показатели механической прочности при деформациях: на сдвиг, на скручивание, и на изгиб до 35% по отношению к изделиям с горизонтальной ориентацией волокон, за счет частичной вертикальной ориентации волокон, 

Мощность:

Мощность оценивается по количеству выдаваемого расплава (тн./год; тн/час) либо по количеству готовой продукции в условной вате м3/год; м3/час (плотность условной ваты = 100 кг/м3).

Мощность модуля составляет:

Съем расплава –  4 тн/час или 20 000  тн/год. (в расчетном месяце 24 рабочих дня).

Съем условной ваты –  40 м3/час или 276 480 м3/год.

2.4. Участок производства сендвич-панелей:

Для производства сендвич-панелей применяется непрерывная линия NJL-6 с использованием в качестве наполнителя утеплителя собственного производства с нарезкой на ламели и переворачиванием для придания готовому изделию повышенной жесткости  производительностью до 2 000 м/кв в смену (8 часов).

3.0. Социально – экономический эффект:

- создание до 150 новых рабочих мест в регионе;

- налоговые отчисления в бюджеты всех уровней до 120 млн. руб./год. 

          - создание предприятия европейского уровня культуры производства;

- возможность импортозамещения марочной продукции повышенной плотности (свыше 110 кг/м3);

- обеспечение строительной индустрии области продукцией собственного производства;

- снижение стоимости 1 м2 строящихся площадей на 2,5 – 3 %, за счет применения более дешевых, экологически чистых теплоизоляционных материалов европейского качества.

3.1. Инновационный эффект:

Введение в эксплуатацию завода позволит создать производственную и обучающую базу для строительства комплекса по производству базальтового непрерывного волокна (БНВ) без дополнительного привлечения финансовых средств. БНВ используемое как армирующая основа в композитных изделиях позволяет получать  чрезвычайно прочную продукцию, сопоставимую с изделиями из высоколегированных  сталей при одновременном снижении веса готового изделия в 4 – 5 раз и возможностью работы в интервале температур от - 170ºС до + 920ºС. Сфера применения -  авиастроение, ракетостроение, кораблестроение и т. д. 

4. Экономические показатели инвестиционного проекта:

Все экономические показатели указаны в финансовом расчете строительства завода по производству теплоизоляционных изделий и сендвич панелей в Брянской области.
Расчеты проведены с применением ПО Projekt Expеrt 7.19 и Projekt Integrator 7.19
Суммарные прямые издержки

	
	
	
	

	Наименование
	Ед. изм.
	(руб.)
	($ US)

	
	
	
	

	Плита марочная 100кг/м. куб.
	м. куб.
	~PE_Get( 17,0,0){971,47}
	~PE_Get( 17,0,1){0,00}

	Плита марочная 75 кг/м. куб.
	м. куб.
	~PE_Get( 17,1,0){805,71}
	~PE_Get( 17,1,1){0,00}

	Плита марочная 50 кг/м. куб.
	м. куб.
	~PE_Get( 17,2,0){688,65}
	~PE_Get( 17,2,1){0,00}

	Сэндвич - панели
	м.кв
	~PE_Get( 17,3,0){357,20}
	~PE_Get( 17,3,1){0,00}


Сбыт (Ценообразование)
	
	
	
	

	Продукт/Вариант
	Ед. изм.
	Цена(руб)
	($ US)

	
	
	
	

	Плита марочная 100кг/м. куб.
	~PE_Get( 13,0,1){м.куб}
	3 660 000~PE_Get( 13,0,2){}
	0.00

	Плита марочная 75 кг/м. куб.
	~PE_Get( 13,1,1){м.куб}
	3 055 000~PE_Get( 13,1,2){}
	0.00

	Плита марочная 50 кг/м. куб.
	~PE_Get( 13,2,1){мкуб}
	2 560 000~PE_Get( 13,2,2){}
	0.00.

	Сэндвич - панели
	~PE_Get( 13,3,1)м.кв}
	1 350 000~PE_Get( 13,3,2){}
	0.00


4.1. Себестоимость:
Под себестоимостью понимается сумма инвестиционных затрат необходимых для строительства завода, проведения всего комплекса пусконаладочных работ и сертификации продукции.

Себестоимость строительства завода составляет 380 000 000 (Триста восемьдесят миллионов) рублей – согласно финансового плана, что составляет 12 260 000$. (Двенадцать миллионов двести шестьдесят тысяч американских долларов.
Добавлено: 2 500 000$  (два миллиона пятьсот тысяч американских долларов) - Поставка, монтаж, запуск 4-х газопоршневых энергетических установок Caterpillar G 3504 работающих в автоматическом режиме для производства собственной электроэнергии.
Добавлено: 5 240 000$ (Пять миллионов двести сорок тысяч американских долларов) - непредвиденные затраты.

 В непредвиденных затратах подразумеваются затраты:

 На проектирование и строительство ОАО «Брянскоблгазом»  внешних подводящих газовых трубопроводов среднего давления  с установкой ГРУ и подводящих газопроводов низкого давления. 

Обустройство внутренних и внешних инженерных сетей. 
Обустройство территории.

Приобретение служебного жилья для ведущих специалистов.

Приобретение строительных материалов для обустройства фундаментов под основную технологию и обустройство полов в главном производственном корпусе собственными силами.
Аренда с последующим выкупом предложенной Администрацией области и района земли в количестве 10 га. 
Общая себестоимость завода составляет  20 000 000$. (Двадцать миллионов американских долларов)
          4.2. Основные параметры эффективности инвестиций: (без учета энергетической установки и непредвиденных затрат)
	
	
	

	Показатель
	Рубли
	Доллар США

	
	
	

	Ставка дисконтирования, %
	~PE_Get( 62,0,0){13,00}
	~PE_Get( 62,0,1){4,50}

	Период окупаемости - PB, мес.
	~PE_Get( 62,1,0){15}
	~PE_Get( 62,1,1){15}

	Дисконтированный период окупаемости - DPB, мес.
	~PE_Get( 62,2,0){15}
	~PE_Get( 62,2,1){15}

	Средняя норма рентабельности - ARR, %
	~PE_Get( 62,3,0){116,14}
	~PE_Get( 62,3,1){116,14}

	Чистый приведенный доход - NPV
	~PE_Get( 62,4,0){2 973 218 774}
	~PE_Get( 62,4,1){95 910 283}

	Индекс прибыльности - PI
	~PE_Get( 62,5,0){5,39}
	~PE_Get( 62,5,1){5,67}


 Период расчета интегральных показателей – 60 месяцев
5. Сумма запрашиваемого кредита, сроки и условия выплат:

5.1.  Сумма запрашиваемого кредита – 20 000 000$. (Двадцать миллионов американских долларов). 
5.2. Срок запрашиваемого кредита –  60 месяцев
5.3. Запрашиваемые условия предоставления и выплат инвестиционного кредита:

5.3.1. Предоставление моратория на выплату тела инвестиционного кредита на 2 (два года) года. Выплаты в погашение тела долга начинаются с третьего  года пользования кредитом.

5.3.3. Предоставление моратория на выплату процентов за пользование инвестиционным кредитом на срок 1,4 года  в связи с проектированием и строительством завода. Задолженность по процентам погашается с первой процентной выплатой. 

Генеральный директор

ООО «Ланстрой»                                                                           В.М. Коломий
                                                                         М. П.

